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DESCRICAO:

Plastisol Foil é um produto elaborado com resinas de longa cadeia de polimerizacdo e odor
caracteristico, desenvolvidos em nossos laboratoérios, cuidadosamente homogeneizada com plastisol e
dispensando a presenca de FTALATO.

INDICACAO:

O Plastisol Foil, apés ter sido aplicado, seco e estufado, mantém um leve tack, o que ndo impede de ser
empilhado apds devidamente climatizado, ou seja, apds aguardar o resfriamento do produto por 5a 10
minutos. O tack desaparece por completo em aproximadamente 24 horas. A resisténcia a lavagem do
Plastisol Foil é similar a lavagem do Foil, que ap6s algumas lavagens perde um pouco do brilho.

PREPARACAO DA MATRIZ:
A matriz deve ser preparada com emulsdo Fremplast base dgua com poliéster de 32 a 44 fios
monofilamento.

PREPARAGCAO E APLICAGAO:

O Plastisol Foil é indicado para trabalhos onde o esperado é estampar um produto com brilho, maciez,
reflexdo a luz, cujo resultado final é a aparéncia de papel Laminado Foil. Produto indicado para ser
estampado sobre meia malha de algoddo 100% e suas misturas, bem como em tecidos de fibras
sintéticas, sempre tomando cuidado com tecidos teflonados ou com acabamentos impermeabilizantes,
pois, estes tecidos possuem caracteristicas de inibirem qualquer tipo de ancoragem de qualquer espécie.
Este produto pode ser repicado enquanto ainda estiver semi-seco pelo flash cure.

Em tecidos de fibras sintéticas de alta elasticidade tipo lycra e suplex, aconselhamos sempre para evitar
que a estampa sofra rachaduras ou trincas, provenientes da elasticidade do tecido, estampar como base
do Plastisol Foil o Plastisol NPN incolor e se necessario, repicar por uma vez. Ndo se esquecer de testar
previamente, analisando se a solidez e a elasticidade final estao satisfatorias.

SECAGEME POLIMERIZACAO:
O Plastisol Foil, apés estampado, repicado e pré-seco em flash cure ou soprador térmico, deve ser
estufado para cura total a 170°C, por 3 minutos.

LIMPEZA DA MATRIZ:
A matriz deve ser limpa com uma espatula para remover o excesso do produto, utilizar Limpa Tela em
seguida lavar com 4gua e sabdo.

ARMAZENAGEM:
O produto deve ficar sempre em local fresco e arejado evitando a sua decomposicao.

PRAZO DE VALIDADE:
A validade do produto se da a partir de sua fabricacdo sendo valido por 12 meses.

PRECAUCOES:

Manter as embalagens fechadas, fora do alcance de criancgas e longe de calor. Usar mascara protetora,
oculos de seguranca e luvas. Em caso de contato com os olhos, lavar em dgua corrente em abundancia
por mais ou menos 15 minutos. Se ingerir, ndo provoque vomito, procure atendimento médico.
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IMPORTANTE: A Fremplast reserva o direito de atualizar este Boletim Técnico, com o intuito de melhorar as informacoes
sobre o uso deste produto sem aviso prévio. Todas as informacdes neste Boletim Técnico sdo baseadas em testes em nosso
laboratério e em experiéncias de clientes que operam com este sistema de aplicacdo. A Fremplast recomenda que todos os
produtos sejam previamente testados para um bom resultado e seguranca. Para maiores informacdes entre em contato:
SAC: 0800 -772-1069 / 55 11 2489-6969 / fremplast@fremplast.com.br

LEMBRE-SE: Equipamentos de protecdo individual (EPI) sdo indispensaveis para o manuseio desde produto. O uso de
produtos quimicos dentro das normas ambientais e de seguranca é um dever de todos.
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