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BOLETIM TECNICO
PRODUTO: LINHA CORROSAO ACTIVE LINHA: BASEAGUA

CCA DATA: | AGO/2017

DESCRICAO:

Produto formulado a partir da mistura de 2 componentes para promover Corrosdo, componentes
denominados de — Corrosdo Active + Redutor Corrosdo P9, O produto nao necessita lavar a estampa,
toque super macio com alto poder de cobertura. Este produto possui boa solubilidade em &gua, as
solugdes tém um PH levemente alcalino. O redutor se decompde em contato com o ar apds alguns dias e
em contato com vapores acidos rapidamente.

INDICACAO:

Produto indicado para promover corrosao em tecidos de algoddao 100% e em algumas de suas misturas
tingidas com corante reativo, indicado para fazer estampas localizadas ou indexadas com cores super
vivas em magquinas carrossel e estampas de panos corridos.

Corrosao Active indicada para trabalhos em telas de desenhos com reticulas ou chapadas para
confeccoes de modinha.

O produto deve ser aplicado com quadro sem relevo na emulsao, e o nimero de passadas do rodo para a
aplicacdo deve ser de, no minimo, 4 vezes, promovendo a penetracdo no substrato. Provoque uma leve
pré-secagem mantendo imida.

Atencao: o uso do produto em tecidos improprios para corrosdo é de total responsabilidade do cliente.

PREPARAGCAO DA MATRIZ:

A matriz deve ser preparada com emulsdo Fremplast (FOTOGRAV) base dgua com poliéster de 43 a 90
fios monofilamento.

Corrosao Active (cores) 100% = 1000 gramas

Redutor Active (P6) 3% = 30gramas

PREPARAGCAO E APLICAGAO:

Para uma aplicacdo perfeita, o substrato deve estarisento de impurezas e de impermeabilizantes.

Este produto foi desenvolvido para ser estampado apés a mistura da Corrosdo Active + Redutor Active
p6. Nao adicionar nenhum produto auxiliar sem conhecimento ou sem a orientacdo de nosso
departamento técnico.

Qualquer tipo de adicdo de produto serd de inteira responsabilidade do cliente.

Obs. Apds a mistura de Corrosdo Active + Redutor active P96, o produto tem a durabilidade funcional
entre 6 e 8 horas dependendo do acondicionamento adequado.

SECAGEM E POLIMERIZACAO:

Apds o termino do trabalho, este produto deve ser estufado enquanto ainda estiver imido, estufar a
160°C, por 3 minutos.

Obs. ndo é indicado estufar a estampa ap6s 24 horas de estampado.

LIMPEZA DA MATRIZ OU CILINDROS.
A matriz deve ser limpa com uma espatula para remover o excesso do produto, e logo
Apbés, lavar com 4gua e sabao.
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ARMAZENAGEM:

O produto deve ficar sempre em local fresco e arejado evitando a sua decomposicao.

PRAZO DE VALIDADE:
A validade do produto se da a partir de sua fabricacdo sendo valido por 24 meses.

PRECAUCOES:

Manter as embalagens fechadas, fora do alcance de criancas e longe de calor.

Usar mascara protetora, éculos de seguranca e luvas.

Em caso de contato com os olhos, lavar em dgua corrente em abundancia por mais ou menos 15 minutos.
Se ingerir, ndo provoque vomito, procure atendimento médico.

IMPORTANTE: A Fremplast reserva o direito de atualizar este Boletim Técnico, com o intuito de melhorar as informacoes
sobre o uso deste produto sem aviso prévio. Todas as informacdes neste Boletim Técnico sdo baseadas em testes em nosso
laboratério e em experiéncias de clientes que operam com este sistema de aplicacdo. A Fremplast recomenda que todos os
produtos sejam previamente testados para um bom resultado e seguranca. Para maiores informacdes entre em contato:
SAC: 0800 -772-1069 / 55 11 2489-6969 / fremplast@fremplast.com.br

LEMBRE-SE: Equipamentos de protecdo individual (EPI) sdo indispensaveis para o manuseio desde produto. O uso de
produtos quimicos dentro das normas ambientais e de seguranca é um dever de todos.
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